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(54) Armature textile utilisable pour la realisation de materiaux composites 

(57) Armature textile utilisee pour la realisation de materiaux composites, constitute par au moins deux couches 
de renfort textile proprement dites (2,3), disposees de part et d'autre d'une couche centrale (1 ) donnant I'epaisseur dudit 
materiau, lesdites couches etant liees entre elles par couture/tricotage. 

Elle se characterise en ce qu'elle comporte au moins contre Tune de ses faces extemes, un voile de fibres synthe- 
tiques (4), la liaison dudit voile (4) etant realisee sort par collage a I'exterieur du complexe (1 ,2,3), soit par I'intermedtaire 
des coutures liant les differentes couches (1,2,3) entre elles. 
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Description 

L'invention concerne un perfectionnement apporte 
aux armatures textiles utilisees pour la realisation d'un 
materiau composite, c'est-a-dire d'articles a base de re- 
sine (polyester ou autres), armes d'une nappe textile de 
renforcement. 

Elle a trait plus particulierement a un perfectionne- 
ment apporte aux armatures faisant I'objet du FR-A-2 
646 442 au nom du Demandeur, dont le contenu est in- 
tegre a la presente demande en tant que de besoin. 

D'une maniere generale, I'armature faisant I'objet du 
brevet precite est constitute par au moins deux couches 
de renfort textile proprement dites, dispostes de part et 
d'autre d'une couche centrale donnant I'epaisseur dudit 
materiau et elle se caracterise en ce que ladite couche 
centrale est constitute par une nappe a base de fibres 
synthetiques, de titre unitaire eleve et qui ont recu prea- 
lablement a leur mise sous forme de nappe un traitement 
leur communiquant une ondulation ou frisure permanen- 
te conduisant a la formation d'une nappe Itgere, epaisse 
et aeree. Avantageusement, les difftrentes couches 
sont liees entre elles par couture/tricotage. 

Paraiileurs, les couches de renfort textile disposees 
de part et d'autre de la couche centrale donnant I'epais- 
seur, sont avantageusement constitutes de mats fibreux 
eventuellement associes a d'autres renforts textiles. 

Les armatures realistes conformtment au brevet 
precite sont particulierement adaptees pour etre utili- 
sees dans les techniques du moulage a la presse, du 
moulage par injection et du moulage sous vide. 

II a cependant ete constate que dans certaines ap- 
plications, la liaison des difftrentes couches par coutu- 
re/tricotage entratnait parfois des defauts d'aspect de 
surface, notamment du c6te chainette que torment de 
telles liaisons. 

Or on a trouvt, et c'est ce qui fait I'objet de la pre- 
sente invention, qu'il etait possible, non seulement 
d'ameliorer I'etat de surface du materiau composite com- 
portant une telle armature, mais egalement d'adapter 
certaines caracttristiques techniques telles que stability 
dimensionnelle du produit, possibility de deformation .. , 
en fonction des applications dans lesquelles rentre un 
tel materiau. 

D'une maniere generale, le perfectionnement con- 
forme a l'invention consiste, dans une armature du type 
faisant I'objet du brevet francais precite et qui comporte 
done au moins deux couches de renfort textile disposees 
de part et d'autre cfune couche centrale donnant Pepais- 
seur audit mattriau, lesdites couches ttant liees entre 
elles par couture/tricotage, a rapporter, au moins contre 
Tune des faces externes du complexe, un voile de fibres 
synthetiques, la liaison dudit voile etant rtaliste soil par 
collage a i'exterieur du complexe, soit par I'intermediaire 
des coutures liant les differentes couches entre elles. 

La nappe centrale est de preference a base de fibres 
synthetiques de titre eleve et frisees d'une maniere simi- 
laire au brevet precite, mais peut egalement etre a base 



d'autres fibres grossieres, par exemple de fibres vtge- 
tales. Cette nappe centrale a de preference un poids 
compris entre 150 g/m2 et 400 g/m2. En effet, pour un 
poids inferieur a 150 g/m2, le complexe manque de te- 
5 nue et de regularity, alors qu'un poids superieur a 400 
g/m2 conduit a des produits d'epaisseur qui ne se justi- 
fied pas dans la pratique. L'epaisseur de cette nappe 
centrale est en general comprise entre 3 et environ 8 
mm. 

JO Les couches de renfort textile disposees de part et 
d'autre de la couche centrale sont avantageusement 
constitutes par un mat de verre, eventuellement renfor- 
ce par une grille textile, le poids de ces couches ttant 
en gtntral compris entre 300 et 600 g/m2. 

75 De prtftrence, on utilisera un voile de fibres synthe- 
tiques ayant un grammage compris entre 50 et 1 50 g/m2, 
les fibres synthetiques entrant dans la realisation d'un 
tel voile ttant tres fines, et ayant en gtntral un titre com- 
pris entre 1 et 7 dtex, c'est-a-dire des fibres beaucoup 

20 plus fines que celles entrant dans la composition de I'ar- 
mature proprement dite. Une telle finesse des fibres de 
surface permet d'avoir une tres bonne homogtntitt, fa- 
vorisant la repartition de la rtsine lors du moulage. Par 
ailleurs, ces fibres de surface empechent le marquage 

25 par les fibres grossieres de la structure interne. 

L'invention et les avantages qu'elle apporte sera ce- 
pendant mieux comprise grace aux exemples de reali- 
sation donnts ci-apres a titre indicatif mais non limitatif , 
ces exemples ttant illustrts par les figures 1 a 4 an- 

30 nextes correspondant a quatre types de produit realists 
conformtment a l'invention. 

Les quatre produits rtalists conformtment a l'in- 
vention component une structure de base rtaliste con- 
formement aux enseignements du FR-A-2 646 442 et qui 

35 comporte : 

une couche interne (1) constitute par une nappe 
non tissee, rtaliste par cardage, a partir de fibres 
de polyester ayant un titre unitaire de 40 dtex et une 

40 longueur de coupe de 60 mm, les fibres ayant ttt 
prtalablement frisees avant coupe de maniere a 
prtsenter des ondulations permanentes (dans le 
cas present 2,3 ondulations par centimetre) ; cette 
nappe pese environ 250 g/m2 et a une tpaisseur 

45 d'environ 5 mm ; 

deux nappes de renfort textile proprement dites (2,3) 
sont dispostes de part et d'autre de la couche inter- 
ne (1) precitee, ces nappes de renfort textile ttant 
50 constitutes toutes les deux par un mat de verre pe- 
sant 450 g/m2, obtenu par dtcoupe de fibres de ver- 
re et nappage conventionnel par voie seche ; ces 
fibres de verre ont un titre d'au moins 25 tex, leur 
longueur de coupe ttant de 50 mm. 

55 

A cette structure de base, est associt, conformt- 
ment a l'invention, au moins contre I'une des faces ex- 
ternes, un voile de fibres synthttiques designt par la re- 
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ference (4). Ce ou ces voiles (4) peuvent sort etre colles 
a Pexterieur du complexe tricouches lies par couture/tri- 
cotage, soit etre rapporte contre I'une ou I'autre des fa- 
ces extemes du complexe avant qu'elles ne soient liees 
par couture/tricotage. 

Dans rexemple de realisation illustre a la figure 1, 
un seul voile (4) constitue de fibres de polyester ayant 
un titre compris entre 1 dtex et 7 dtex et pesant entre 50 
g et 150 g/m2, est rapporte contre ia couche de renfort 
externe (2), les ensembles des couches etant cousus au 
moyen d'un fil polyester ayant un titre de 176 dtex. 

Par rapport aux complexes realises conformement 
aux enseignements du FR-A-2 646 442 ne comportant 
pas de voile polyester, on obtient un meilleur etat de sur- 
face lors de la realisation du materiau composite. Par 
ailleurs, une telle structure possede une meilleure stabi- 
lity dimensionnelle et se deforme moins. 

La figure 2 illustre une forme de realisation dans la- 
quelle le meme voile de polyester (4) est rapporte a I'ex- 
terieur du complexe (1 ,2,3) prealablement lie par coutu- 
re/tricotage. 

Par rapport au materiau tel qu'illustre a la figure 1, 
on obtient un meilleur etat de surface ainsi qu'une plus 
grande possibility de deformation du produit. 

Dans la forme de realisation illustree a la figure 3, 
deux voiles (4) sont associes de part et d'autre du com- 
plexe, Tun dispose contre la nappe (3) etant cousu, 
I'autre dispose contre la nappe (2) etant colle au dessus 
des coutures. 

Un tel produit permet d'obtenir un materiau compo- 
site presentant un excellent etat de surface sur les deux 
faces de la piece finale. 

La figure 4 illustre une quatrieme variante dans la- 
quelle deux voiles de polyester sont colles de part et 
d'autre du complexe (1,2,3) \\6 par couture. On obtient 
egalement un excellent etat de surface ainsi que de tres 
bonnes caracteristiques de deformation comparables a 
celles d'un materiau realise conformement aux ensei- 
gnements du brevet FR-A-2 646 442. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limiteeaux exem- 
ples de realisation decrits prec6demment, mais elle en 
couvre toutes les variantes realisees dans le meme es- 
prit. 
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differentes couches (1,2,3) entre elles. 

71 Armature selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que le ou les voiles de surface (4) sont a base 
de fibres synthetiques de titre nettement inf erieur au 
titre des autres fibres entrant dans la composition 
de I'armature proprement dite. 

3/ Armature selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que voile (4) est un voile pesant entre 50 et 
150 g/m2, a base de fibres polyester ayant un titre 
compris entre 1 et 7 dtex. 
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Revendications 
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1/ Armature textile utilisee pour la realisation de 
materiaux composites, constrtuee par au moins 
deux couches de renfort textile proprement dites 
(2,3), disposees de part et d'autre d'une couche cen- 
trale (1) donnant I'epaisseur dudit materiau, lesdites 
couches etant liees entre elles par couture/tricotage, 
caracterisee en ce qu'elle comporte au moins con- 
tre I'une de ses faces externes, un voile de fibres 
synthetiques (4), la liaison dudit voile (4) etant rea- 
lisee soit par collage a I'exterieur du complexe 
(1 ,2,3), soit par Tintermediaire des coutures liant les 
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FIG.1 
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FIG. 3 
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